VOLLMER

V Grind 360S

/1111 NARZEDZIA ROTACYINE //

Szlifierka do kompleksowej obrébki narzedzi
z weglikéw spiekanych o srednicy do 200 mm




PRECYZYJINE
SZLIFOWANIE

/ MAKSYMALNA
DOKEADNOSCIA.




VGrind 360S - to nowy standard do kompletnej obrébki rotacyjnie symetrycznych
narzedzi petnoweglikowych do 200 mm. Stanowi idealne rozwigzanie w przypadku
zastosowan w przemysle motoryzacyjnym, w produkgji narzedzi, technice medycznej,
mechanice precyzyjnej, inzynierii lotniczej i wielu innych sektorach.

Tym, co jg wyrdznia, jest nieco wieksza doktadnosé i wydajnosc. Poprawa parame-
trow stata sie mozliwa dzieki innowacyjnemu napedowi liniowemu w osiach X, Y i Z.
Wszystkie walory nowej szlifierki mozna zaobserwowaé w procesie pionowej obrébki
wieloptaszczyznowej, ktora jest magnetyczna, bezkontaktowa i nie generuje zuzycia.
Gwarantuje to nie tylko perfekcyjne rezultaty, ale takze zdecydowanie dtuzszy okres
uzytkowania.

Twoje korzysci: Optymalna jako$¢ powierzchni — w 5-osiowej szlifierce, ktora
imponuje kazdym szczegotem. Od koncepcji obstugi po intuicyjne oprogramowanie
i inteligentne rozwigzania w dziedzinie automatyzacji.

VGrind 360S — ZWIEKSZENIE
| PRECYZJI 1 WYDAJNOSCI
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1 //11//l MOMENT OBROTOWY

Wyzszy moment obrotowy na dolnym
wrzecionie zapewnia efektywng obrébke
rowkow i wiekszg wydajnos¢ usuwania
materiatu.

2 /111l NOWOCZESNA KONCEPCJA OBSLUGI

Z regulacja wysokosci, ekranem
dotykowym o przekatnej 19" i optymalnym
wglgdem w obszary obrébki.

3 ////1/l KONCEPCJA SCIAN 4 ///1/// OBROBKA WIELOPYASZCZYZNOWA 5 ///111/ NAPEDY LINIOWE
Niezwykle stabilna, kompaktowa budowa Dwa wrzeciona szlifujgce rozmieszczone Napedy liniowe w osiach X, Y i Z w celu
zapewniajgca optymalng dostepnosc pionowo z zestawem $ciernic w punkcie uzyskania wysokiej precyzji i dynamiki bez
i doskonatg widocznos¢ dla operatora. obrotu osi C. Zredukowane czasy obrébki zuzycia.

zasadniczej dzieki krétszym drogom posuwu

osi liniowych.
6 /////// NUMROTOplus® 7 /111111 ZMIENIACZ SCIERNIC 8 //////l AUTOMATYZACIA
Sprawdzone oprogramowanie zapewnia- Jeszcze wigksza elastyczno$¢ procesow Magazyn paletowy HP 160, robot ze
jace intuicyjng obstuge z symulacjg produkcyjnych - z oSmioma zestawami swobodnym wysiegnikiem HPR 250 oraz
3D narzedzi oraz maszyn w potaczeniu sciernic HSK-50. Mozliwosc elastycznego magazyn taricuchowy HC 4 firmy VOLLMER
z kontrolg kolizji. doposazenia obu wrzecion szlifujgcych. automatycznie zapewniajg wieksza

wydajnosc i elastycznosc.
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/111 PUNKT OBROTU ZESTAWU SCIERNIC
znajduje sie posrodku osi C

/[ KONCEPCJA MASZYNY

Dwukrotnie wyzsza precyzja i wydajnos¢ dzieki dwém ustawionym pionowo
wrzecionom szlifujgcym — zasada ta obowigzuje rowniez w przypadku
szlifierki VGrind 360S. Zoptymalizowanie efektywnej, rozbudowanej koncepgji
chtodzenia. Rezultat: minimalne tolerancje, maksymalna perfekcja przy
najlepszym mozliwym chtodzeniu.

/Il Szlifierka 5-osiowa CNC z innowacyjng kinematyka
/// Dwa wrzeciona szlifujgce umieszczone jedno nad drugim z zestawem
$ciernic w punkcie obrotu osi C — zapewniajg najwyzszg precyzje rezultatow

szlifowania

/// Pionowa orientacja wrzeciona pozwala rozwigzaé znany problem tozysk
statych i ptywajacych

/Il Wyzszy moment obrotowy na dolnym wrzecionie zapewnia efektywng
obrébke rowkéw

/11111 NARZEDZIA ROTACYINE // SZLIFOWANIE WEGLIKOW SPIEKANYCH



/Il Nowe, niezuzywajace sie silniki liniowe w osiach X, Y i Z nie tylko zapewniajg
niezmiennie wysokg jakosc i nizsze koszty konserwacgji, ale sg réwniez
kluczowym elementem poprawy jakosci powierzchni

/Il Innowacyjna koncepcja scian o maksymalnej stabilnosci oraz wyjatkowe;j
amortyzacji dzieki zastosowaniu betonu polimerowego

/Il Innowacyjny ptytowy wymiennik ciepta zapewnia efektywne chtodzenie
silnikow i wrzecion. Zwieksza to stabilnos¢ termiczng oraz optymalizuje precyzje
i wydajnosc — dtugofalowo.

/Il Obydwa wrzeciona szlifujgce mogg zosta¢ doposazone w rézne zestawy
$ciernic. Opcja automatyzacji zapewnia kazdorazowo fatwe przezbrojenie
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/111111 NAPEDY LINIOWE
w osiach X, YiZ
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/[ KONCEPCJA MASZYNY

OPCJONALNE SZCZEGOLY WYPOSAZENIA

/Il Elastyczne opcje automatyzacji obrobki
narzedzi z weglikdw spiekanych

/Il Wrzeciono szlifujgce dostepne jako naped
bezposredni lub pasowy

/Il Automatyczna zmiana zestawow Sciernic
tacznie z doprowadzaniem chtodziwa zapewnia
optymalng wydajnosé

/111111 DYSZE CZYNNIKA CHLODZACEGO
do optymalnego doprowadzania chtodziwa

11111 KOMPENSACJIA CHWYTAKA
Bezpieczny, precyzyjny zatadunek i roztadunek

/11111 NARZEDZIA ROTACYINE // SZLIFOWANIE WEGLIKOW SPIEKANYCH



/1111 Automatyczna obciggarka
umozliwia otwarcie oktadziny
szlifierskiej

/Il Automatyczna kompensacja chwytaka jako
rozwigzanie procesowe: maksymalna doktadnosé
podczas zatadunku i roztadunku narzedzi i tulei
redukcyjnych w celu zmniejszenia zuzycia

i zapewnienia optymalnego ruchu obrotowego

/Il System obmierzajacy sciernice: pomiar Sciernic
i kontrola zuzycia wewnatrz maszyny

/Il Automatyczna wymiana tulejek posrednich
z bagnetem

/Il Automatyczna obciggarka umozliwia otwarcie
oktadziny szlifierskiej podczas produkgji

/Il Jednoczesna wymiana zestawu $ciernic

i narzedzia w potgczeniu z magazynem paletowym
HP 160 lub HC 4 pozwala na skrocenie czaséw
przestoju podczas tadowania

/Il Stabilna, elastycznie regulowana podtrzymka
z automatycznym posuwem zapewnia optymalny
rezultat szlifowania

/111111 PODTRZYMKA Z AUTOMATYCZNYM POSUWEM
zapewnia optymalny rezultat szlifowania
w przypadku dtuzszych narzedzi
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/[ ZASTOSOWANIE

Szlifierka VGrind 360S zostata zaprojektowana z myslg o wydajnej obrébce wiertet i
frezow z weglikdw spiekanych o srednicach do 32 mm. W zaleznosci od kinematyki

maszyny i wyposazenia pakietow Sciernic mozliwe sg rowniez narzedzia o Srednicy

do 200 mm.

Wysoki stopien elastycznosci dzieki mozliwosci wymiany obydwu pakietéw Sciernic,
zredukowane czasy wymiany dzieki zautomatyzowanemu systemowi, logiczne opcje
automatyzacji, jak rowniez wysoki moment obrotowy na dolnym wrzecionie przy
obrobce rowkoéw zapewniajg optymalne warunki do wydajnej produkcji z gwarancja
najwyzszej jakosci.

/11111 OBROBKA FREZOW Z WEGLIKOW SPIEKANYCH /11111 OBROBKA WIERTEL Z WEGLIKOW SPIEKANYCH

/111 NARZEDZIA ROTACYINE // FREZY | WIERTEA Z WEGLIKOW SPIEKANYCH



MAKSYMALNA
PRECYZJA
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// KONCEPCJA OBStUGI

Aby méc w petni wykorzystaé potencjat VGrind 3608,
decydujace znaczenie ma prosta i intuicyjna obstuga.
Duza role odgrywa w zwigzku z tym panel sterowa-
nia. W przypadku VGrind 360S zostat on ustawiony w
sposob zapewniajgcy optymalng widocznosé zaréwno
wyswietlacza, jak i obszaru roboczego. Obstuga przy
uzyciu klawiatury lub ekranu dotykowego umozliwia
precyzyjng obréobke narzedzia.

Jeszcze wiekszg elastycznosé zapewnia pokretto
wielofunkcyjne: Mozna je ustawi¢ swobodnie na obu-
dowie i stuzy do ustawiania zgdanej osi — niezaleznie
od panelu sterowania. W skrocie: Dzieki VGrind 360S
osigganie najlepszych wynikéw to czysta przyjemnosc.

I

evbmen

/111111 ERGONOMICZNA OBSEtUGA
Elastycznie regulowany pod wzgledem wysokosci i przechylny
panel sterowania, zmienne pokretto wielofunkcyjne, optymalny
wglad w maszyne, tatwy dostep do wrzecion szlifujacych

/11111 NARZEDZIA ROTACYINE // KONCEPCJA OBSLUGI



/11111 SPRAWDZONY SYSTEM
OPROGRAMOWANIA NUMROTOplus®
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W VOLLMER $wiadomie zdecydowano sie na dopraco-
wany system o ugruntowanej pozycji rynkowej. Logiczna
struktura interfejsu gwarantuje intuicyjng obstuge.
Sprawdzone systemy programowania zapewniajg
niezwyktag réznorodnos¢ produkgji i ostrzenia narzedzi.
Mozna zmienic kazdy szczegét swoich narzedzi i dosto-
sowac je do indywidualnych potrzeb.

Petny obraz sytuacji: dzieki perfekcyjnej wizualizacji 3D
narzedzia i maszyny . Kontrola kolizji zapewnia
bezpieczenistwo maszyny w kazdym momencie.

/Il Projektowanie

/Il Symulowanie

/l/ Monitorowanie
/Il Produkowanie

/Il Mierzenie

//l Ostrzenie

/ll Dokumentowanie

// OPROGRAMOWANIE NUMROTOPLUS®
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/111111 PROGRAMOWANIE
roznych narzedzi
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111111 AUTOMATYZACJIA NARZEDZIOWA
mozliwos¢ zastosowania najrozniejszych
rozwigzah automatyzacyjnych

/ AUTOMATYZACJA

Jednym z kluczowych czynnikéw nowoczesnej produkcji narzedzi jest automatyzacja
proceséw roboczych. Dzieki VGrind 360S mozna dokonac wyboru z szerokiej gamy
doskonatych opcji wyposazenia. Pozwala to na realizacje duzych partii narzedzi

i sprawia, ze produkcja jest bardziej precyzyjna, szybsza i bezpieczniejsza.

/111111 NARZEDZIA ROTACYINE // AUTOMATYZACIA




// AUTOMATYZACJA NARZEDZIOWA

Dzieki dostepnym opcjom automatyzacji szlifierke VGrind 360S mozna
optymalnie dostosowac do indywidualnych wymagan.

/Il Magazyn paletowy HP 160 z paletami kompaktowymi (na maksymalnie
900 narzedzi) i podwojnym chwytakiem do szybkiego przetaczania miedzy
krotkimi czasami obrobki.

/l/ Robot ze swobodnym wysiegnikiem HPR 250: umozliwia automatyczng
obrobke narzedzi o réznych srednicach chwytu

/ll Magazyn taricuchowy HC 4 zapewnia miejsce dla 39 narzedzi HSK-A63
o kompaktowej budowie lub opcjonalnie dla maksymalnie 158 narzedzi
trzpieniowych

M1 MAGAZYN PALETOWY HP 160 /111111 ROBOT ZE SWOBODNYM
do szybkiego doprowadzania nawet WYSIEGNIKIEM HPR 250 w celu
900 narzedzi poprawienia wydajnosci i uzyskania

jeszcze wiekszej elastycznosci

I MAGAZYN LANCUCHOWY HC 4
na 39 narzedzi HSK-A63
lub maksymalnie 158 narzedzi
trzpieniowych

137/



/[ AUTOMATYZACJA

/Il 8-KROTNY ZMIENIACZ SCIERNIC

Zawsze odpowiednia Sciernica — bez koniecznosci recznej wymiany: optymalna
automatyzacja dla o$Smiu zestawodw Sciernic. Na zamoéwienie wraz z dyszami czyn-
nika chtodzgcego na obu wrzecionach szlifujgcych. Kolejny wktad w zwiekszenie
wydajnosci Twojej produkgiji.

/// Odpowiednio ustawiony ogranicznik wrzeciona automatycznie pozycjonuje
wymieniane pakiety sciernic w tym samym miejscu na wrzecionie szlifujgcym.
Zmniejsza to btedy ruchu w ptaszczyznie i ruchu obrotowego, a tym samym
zwieksza doktadnos¢ narzedzia.

/1 8-KROTNY ZMIENIACZ SCIERNIC M1 8-KROTNY ZMIENIACZ SCIERNIC
do efektywnej zmiany sciernic i redukcji z dyszami czynnika chtodzacego
czasow przejsciowych




// DANE TECHNICZNE

NARZEDZIE ZAKRESY RUCHU
Srednica zewnetrzna do 200 mm * 05 X1 425 mm
Dtugos¢ narzedzia do 360 mm ** 0sY1 490 mm
0521 500 mm
SCIERNICA 05 A1 360°, 450 1/min
Srednica maks. 150 mm *** opcjonalnie 1000 1/min
0sC1 +15° do -200°
WRZECIONA SZLIFUJACE
Wrzeciono pasowe Wrzeciono pasowe Wrzeciono silnikowe WARTOSC
Predk.obrot 8500 obr./min. 6500 obr./min. 16 000 obr./min. PODLACZENIA ok. 18 kVA
Moc napedowa 100% czasu wiaczenia 11 kW 11 kw 10 kw
Moc szczytowa 23 kw 23 kw 20 kw CIEiAR ok. 4900 kg netto
Moment obrotowy 17 Nm 25 Nm 9,5Nm
Zakorniczenia wrzecion w HSK50 *** HSK50 *** HSK50 ***

——— 2010mm ———————+— 612mm —

2180 mm

2180mm — 0000

T WYMIARY MASZYNY
VGrind 360S z HP 160 lub HC 4

—_ 2010 mm 1088 mm

2180 mm

2180mm — 000

2790 mm

910 mm —

T WYMIARY MASZYNY
VGrind 360S z HPR 250

Zastrzega sie prawo do dokonywania zmian konstrukcyjnych,
ktore stuza postepowi technicznemu. Patenty zgtoszono.

* W zaleznosci od kinematyki maszyny i wyposazenia.

** Od przedniej krawedzi uchwytu narzedziowego bez pomiaru kanatu chtodzacego.
***Maks. 125 mm ze wspornikiem.

**** Nawet 3 Sciernice na koricowke wrzeciona.




V@dison:

DIGITAL SOLUTIONS — PRECYZJA W TRANSFORMACI
Chcesz korzystac z inteligentnych technologii w celu
optymalizacji proceséw, wyeliminowania btedow

i skrocenia czasu przestojow? Skontaktuj sie z
przedstawicielem firmy VOLLMER lub zapoznaj

sie z informacjami zamieszczonymi na stronie:
www.vollmer-group.com/en/products/digitalisation

VGrind 360S — PRZEGLAD TWOICH
NAJWAZNIEJSZYCH KORZYSCI:

/Il WIEKSZA PRECYZJA

Innowacyjna kinematyka z obrébka
wieloptaszczyznowa i silnikami
liniowymi w osiach X, Y i Z zapewnia
rezultaty najwyzszej jakosci. Skorzystaj
z bezkompromisowej doktadnosci.

//l WIEKSZA EFEKTYWNOSC
Skrécone czasy przejsciowe procesow
dzieki inteligentnej i elastycznej
automatyzacji. Podnies wydajnosc

na nowy poziom.

/Il WIEKSZY KOMFORT UZYTKOWANIA
Dobra dostepnos¢, ergonomiczna
obstuga panelu sterowania oraz
sprawdzone oprogramowanie.

Warto utatwic sobie prace.

/1] WIEKSZA ELASTYCZNOSC

Wydajna obrébka narzedzi z weglikdw
spiekanych o srednicy do 200 mm.
Gwarancja precyzji w dowolnym
formacie.
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VOLLMER WERKE Maschinenfabrik GmbH
Ehinger StraBe 34 // D-88400 Biberach/RiB

Tel. +49 7351 5710 // Faks +49 7351 571130
info@vollmer-group.com

www.vollmer-group.com



